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Cilindro de Injecdo

GLOSSARIO SOBRE PLASTICOS

Terpolimero amorfo de acrilonitrila-butadieno-estireno
Ver Retardadores de Chama

Aditivo que tem por objetivo evitar o ataque do plastico pelo
oxigénio ou 0zdnio presentes no ar.

Aditivo utilizado para gerar gas no momento da fusdo do plastico.
Sao fundamentais para a fabricacdo de espumas, isopor, etc.

Ver Agente de Expansdo. Designacdo ndo muito comum.

Peca cilindrica e oca, geralmente apresentando extremidade externa
em forma de esfera, por onde passa o termoplastico ao ser injetado
desde o canhéo para dentro do molde.

Ver Elastomero.

Faz parte de um molde de injecéo, estando em contato com o bico de
injecdo. O pléstico fundido que preenchera o molde sai do bico de
injecdo e flui através dele.

Processo de transformacéo de plasticos semelhante a laminacéo de
metais. A resina, na forma de massa ou chapas espessas, é
conformada através da passagem através de rolos altamente polidos,
aquecidos e sob grande press3o. E ideal para a producéo de produtos
planos, tais como filmes, encerados, cortinas, chapas para pisos, etc.

Componente da injetora e extrusora. Trata-se de um duto por onde
passa o plastico a ser fundido e plastificado.

E a quantidade em peso de um determinado plastico que pode ser
fundida numa injetora durante um intervalo de tempo (por exemplo,
g/s). Normal-mente adota-se como padrdo o PS para se expressar
esse parametro.

Aditivos usados com o objetivo de aumentar a resisténcia mecanica
do plastico.

Aditivos usados tdo somente para reduzir o preco do plastico, sem
contudo afetar adversamente suas propriedades.

Ver vazamento.

Espaco oco em um molde, onde se introduz o plastico fundido.
Filme feito a partir de celulose (algodao) regenerada.

Polimero natural, presente na madeira, algoddo, linho, cAnhamo, etc.
Ver Tempo de Ciclo. Esta designacao € relativamente pouco usada.

1. Cilindro hidraulico, posicionado na parte posterior do canhdo, que
em-purra a rosca para a frente por ocasido da injecéo.

2. Em alguns casos pode ser sindbnimo de canhédo. Contudo, para
evitar confusdo, ndo se recomenda usar esta palavra com este
significado.



Coextrusao

Coinjecéo (com gés)

Copolimero

Deformacéo

Distribuidor
Cilindrico

Distribuidor de Fenda
Larga

Dosagem

Efeito Corona

Elastdmero

Estabilizantes

Eteno ou Etileno

Extrudado

Extrusado

Extrusao

Processo especial de extrusao onde o produto final apresenta mais de
uma camada de diferentes tipos de plastico.

Processo especial onde se injeta gas durante a injecdo de plasticos.
Neste caso, a pressao exercida sobre a peca durante seu resfriamento
é feita através da co-injecdo de gés, ao inves de se adicionar mais
plastico fundido.

Polimero cuja molécula se compde de mais de um mero.

Varia¢do no comprimento que um corpo experimenta quando
tracionado em uma direcdo por acdo de uma forca.

Variante da matriz com torpedo de uma extrusora. Neste caso, a
matriz, ao invés de dispor de um torpedo, dispdem de um distribuidor
de plastico fundi-do rotatério, na forma de um cilindro, que gera o
anel da secdo transversal do tubo. Desse modo, evita-se a formacéo
de riscos longitudinais no tubo.

Componente da matriz de uma extrusora utilizada na fabricacédo de
filmes planos e placas.

Medicéao das quantidades dos diversos componentes da mistura de
plastico e seus respectivos aditivos (formulacao).

Geracdo expontanea de ozénio devido a descarga de fios condutores
de alta tens&o para o ar. O fendmeno passa a ser digno de nota
guando as tensdes envolvidas ultrapassam 1000 V. O 0zbdnio assim
gerado pode degradar os isolantes plasticos presentes.

Polimero que apresenta alta elasticidade, ou seja, apresenta alta
deformacéo sob carga, retomando seu formato original apds ela ter
sido aliviada. A e-xemplo dos termorrigidos, os elastdmeros ndo se
fundem e néo se dissolvem totalmente em solventes

Aditivos quimicos que tornam os plasticos resistentes a acao nefasta
da radi-acéo ultra-violeta, radioatividade, calor, oxidacéo e
interpéries

Mondmero do Polietileno

Produto semi-manufaturado de plastico ou elastémero produzido por
extrus&o.

Sinénimo de extrudado. Termo usado com frequéncia, mas nao
parece ser a designacdo mais adequada para este semi-produto.

Processo de fabricacdo de um semi-manufaturado continuo de
plastico ou elastdmero. Ele ocorre em extrusoras, equipamento que é
constituido basicamente de um tubo contendo um parafuso
rosqueado. O pléastico, em p6 ou granulos, é alimentado na parte
traseira do tubo, sendo conduzido para a parte frontal do tubo pela
rosca em rotacdo. Durante esse percurso, o plastico € aquecido por
acdo de resisténcias elétricas e do atrito com o parafuso. No final do
percurso, o plastico devera estar totalmente plastificado, sendo entao
comprimido contra uma matriz que contera o desenho do perfil a ser
aplicado ao plastico. Ao sair, o semi-manufaturado é resfriado e
bobinado. Ideal para a fabricagéo de tubos, filmes, placas, perfis, etc.



Extrusora

Filamento

Forca de Fechamento

Formulacéo

Fuso Roscado

Granulacgao

Granulado

Injecdo

Injetora

Matriz
Mero
Mistura

Moagem

Moédulo de
Elasticidade

Molde
Mondmero

Nafta

Ozbnio

Equipamento semelhante a um moedor de carne, utilizado na
extrusdo de plasticos.

Fibra infinita com diametro determinada (ver DIN 61850)

Forca exercida pelo conjunto cilindro de injecdo/rosca sobre a peca
de plés-tico que esta se solidificando dentro do molde de uma
injetora, garantindo sua alimentacdo com material adicional enquanto
ela se contrai em fungdo da solidificagéo e resfriamento.

Mistura de um polimero mais os aditivos que se fazem necessarios
para que adquira o plastico atinja as propriedades objetivadas.

Ver Rosca. Esta € a designacdo "erudita” deste componente, mas é
pouco usada.

Transformagdo da massa de formulagdo em granulos, facilitando seu
trans-porte e transformacao posterior. Também pode ocorrer a quente
ou a frio.

Material de saida para a moldagem. Geralmente esta na forma de
grédos cilindricos.

Processo de transformac&o de plasticos similar a fundi¢do sob
pressdo de metais. O plastico, na forma de grénulos ou po, é
plastificado num equipa-mento similar a uma extrusora. Neste caso,
porém, apds a plastificacdo do polimero, o parafuso atua como um
émbolo, injetando-o de uma vez s6 num molde. E o processo de
transformacé&o mais popular, respondendo por 60% do parque de
maquinas.

Equipamento utilizado no processo de inje¢ao dos plasticos.

Componente da extrusora que confere o formato final ao semi-
manufaturado de plastico.

Unidade basica da molécula de um polimero. A molécula do
polimero é constituida de um certo nimero de repeticdes do mero.

Operacdo gue visa a misturar homogeneamente os componetnes da
formula-¢c&o. Pode ocorrer a quente ou a frio.

Variacdo da granulacdo. Normalmente é utilizada para a destruicao
de pecas de pléastico refugadas, através de moinhos de corte.

Relacdo constante entre tensdo e deformacéo na faixa eléstica de um
material.

Forma oca, bipartida, cujo interior contém a geometria da pega que
se deseja produzir.

Matéria prima utilizada na fabricacdo de um polimero.

Mateéria prima dos monémeros mais importantes da industria dos
polimeros. E um derivado do petroleo.

Uma das formas do oxigénio. Sua presenca na alta atmosfera é
fundamental para a vida no planeta, uma vez que filtra a maior parte
dos raios ultra-violeta provenientes do sol. Contudo, quando gerado
na baixa atmosfera por acdo da luz do sol sobre poluentes, é danoso a
vida e pode afetar severamente os polimeros, principalmente



Parafuso
Parison
PC

PE
PEAD
PEBD
PEBDL

Peso Méaximo de

Injecéo

PET
Petroquimica

PTFE
Pino Ejetor

Plastico

Plastico de
Engenharia

Plastificacao

Plastificante

PMMA

Polimerizagéo

Polimero

Polimero de
Engenharia

borracha. Também pode ser problema no caso de polimeros
utilizados em isolantes elétricos em alta voltagem, devido ao efeito
Corona.

Ver Rosca. Esta designagdo é pouco usada.
Ver Pré-Forma.

Policarbonato.

Polietileno.

Polietileno de Alta Densidade.

Polietileno de Baixa Densidade.
Polietileno Baixa Densidade Linear.

Peso maximo de plastico que pode ser injetado em um s6 ciclo numa
injetora. Normalmente adota-se o PS como padréo para se expressar

esse parametro, uma vez que ele depende do plastico que esta sendo

processado.

Poli(tereftalato de etileno).

Técnica da transformacédo quimica ou fisico-quimica do petréleo em
matéria-prima bésica, inclusive para a industria de polimeros.

Politetrafluoretileno (Teflon).
Pino que tem por objetivo desmoldar a peca de plastico injetada.

Uma subdivisdo dos polimeros. Trata-se de uma classe de materiais
que apresentam grande facilidade de assumir qualquer formato. Sdo
geralmente sintéticos, apresentando moléculas de grande tamanho a
base de carbono. Apresentam grande variedade de propriedades
mecénicas e fisicas.

Ver polimero de engenharia.

1. Em formulacdo de polimeros, consiste na adicdo de agentes
plastificantes a ele, com o objetivo de torna-lo flexivel.

2. Na transformacdo de polimeros envolvendo sua fusao (extruséo,
injecdo...) € o processo de fusdo de um plastico através de introducéo
de calor, de forma direta ou por atrito interno.

Aditivo que tem por objetivo tornar o polimero mais flexivel. Usado
principalmente para formulacgdes de PVVC e borracha.

Polimetalmetacrilato (Acrilico).

Reacédo quimica onde as moléculas de monémero séo alteradas de
forma a permitir seu encadeamento umas nas outras, formando o
polimero, cuja molécula consiste na repeti¢do de um certo nimero de
moléculas desse monémero.

Substancia que é formada por cadeias moleculares longas, formadas
a partir da repeticdo de uma molécula menor basica, chamada mero.

Classe de polimeros de alto desempenho, que competem diretamente
com 0s metais. Seu custo varia de médio a alto. Exemplos: nylon,



POM

Ponto de Imobilizagao

Ponto de Injecéo
PP
Pré-Forma

Pressdo Especifica de
Injecdo

Pressdo de Recalque

PS
PVC
Reciclagem

Retardadores de
Chama

Rosca

Rotomoldagem

Semi-Manufaturado

Sistema de
Alimentagdo com
Camara Quente

Sistema de
Fechamento e
Abertura do Molde

Sopradora

policarbonato, resinas ABS, etc.
Polioximetileno ou Poliacetal

Instante em que o polimero fundido num canal se resfria abaixo de
uma certa temperatura, tendo seu escoamento interrompido.

Regido da superficie da cavidade por onde sera introduzido o plastico
fundido.

Polipropileno.

Semi-manufaturado de plastico especifico para operagdes posteriores
de moldagem por sopro.

Pressdo que o parafuso imprime no material dentro do molde durante
0 processo de injecdo de plasticos

Pressao aplicada durante a solidificagdo de uma peca que esta sendo
injetada. Dessa maneira, a contracdo volumétrica da peca injetada
(similar ao "rechupe™ observado na solidificacdo dos metais) é
compensada durante o resfriamento, obtendo-se uma pega com
formato perfeito e com estrutura compactada.

Poliestireno.
Poli(cloreto de vinila).
Reaproveitamento de materiais, como plésticos.

Aditivo que torna o polimero auto-extinguivel, ou seja, ele so entrar
em combustdo na presenca de uma chama externa.

Componente da injetora e extrusora. Trata-se de um fuso roscado,
localizado dentro do canhdo do equipamento, que tem por objetivo
introduzir e promover a plastificacdo do polimero a ser processado.

Variante do processo de vazamento. Este processo é indicado para
pecas ocas que devam apresentar espessura de parede uniforme,
como é o caso de bolas de PVC, por exemplo. Neste caso, durante o
vazamento o material viscoso é submetido a movimentacdo dentro
dos moldes, em maquinas proprias.

Produto intermediario de plastico (por exemplo, tubos e placas) que
ainda serdo processados (moldados) em produto final.

Usado em injetoras. Neste caso, o sistema de alimentacdo de plastico
fundi-do para o molde permanece sempre aquecido, mantendo o
material pronto para ser injetado. Nas maquinas antigas, desprovidas
deste sistema, o plastico fundido contido nos sistemas de alimentacédo
se solidificava junto com a peca e tinha de ser descartado, gerando
refugo desnecessariamente.

Sistema mecanico, normalmente com acionamento hidraulico, que
movimen-ta as partes do molde. Ao fecha-lo, permite a injecdo de
plastico em seu interior. Ao se aberto, permite a remocdo da peca
pronta.

Equipamento que permite a transformacao de plasticos através do
processo de sopro.



Sopro

Temperatura de
Degradacao

Temperatura de
Escoamento

Temperatura de
Transigédo Vitrea (T
ouT,)

Tempo de Ciclo

Termoestabilizante

Termofixo

Termoformacéo

Termoplastico
Termorrigido

Terpolimero

Torpedo

Vazamento

Processo de transformacéo de plasticos utilizados na fabricacdo de
produtos vazados. Consiste na extrusdo ou inje¢do de um tubo semi-
manufaturado (parison), que a seguir € envolvido por um molde e
soprado. Ideal para a fabricacdo de garrafas, embalagens, boias,
tanques de combustivel, etc.

Temperatura acima da qual as cadeias do polimero comegam a se
desagregar. Note-se que esses materiais ndo existem no estado
gasoso.

Temperatura minima acima da qual o termopléstico é transformavel
através de aplicacdo de uma forca minima.

Temperatura abaixo da qual o termoplastico se torna fragil, ndo
resistindo a choques.

Somatorio de todos os tempos de processo necessarios para a
producdo de uma peca de plastico pelo processo de injecao.

Aditivo que tem por objetivo minimizar ou eliminar o efeito danoso
de altas temperaturas sobre o plastico, principalmente durante sua
fuséo durante a transformacao.

Ver termorrigido.

Processo de transformacéo de pléasticos similar a uma estampagem a
quente. O plastico, na forma de chapa ou placa, € aquecido até se
tornar bastante maledvel (mas ndo fundido). A seguir, ele é
conformado a vacuo (processo negativo) ou estirado (processo
positivo), sendo resfriado a seguir.

Polimero que pode ser fundido e se dissolve em alguns solventes

Polimero que se caracteriza por ndo se fundir, transformando-se em
po (fuligem) ao ser aquecido acima de determinada temperatura.
Também néo se dissolve em solventes.

E um copolimero onde a molécula é formada por trés meros.

1. Componente da matriz de uma extrusora utilizada para a
fabricacdo de tubos. Sua funcéo é guiar o fluxo de plastico fundido
de forma a gerar um anel na secéo transversal do tubo. Sua
construcdo provoca defeitos no tubo, na forma de riscos longitudinais
que enfraguecem o material.

2. Componente de injetoras antigas, nas quais ndo haviam roscas.
Sua funcéo era promover a plastificacdo do polimero a ser injetado.
Ele restringe o fluxo do plastico fundido dentro do canhéo,
intensificando seu contato com as paredes aquecidas do canhdo. Em
alguns casos, o préprio torpedo era aquecido para agilizar ainda mais
esse processo.

Também conhecido como casting. E um processo de moldagem
simples que consiste em verter, isto é, vazar no molde o polimero, na
forma de uma solucdo viscosa de polimero em seu monémero. Apds
o término do vazamento ocorre a polimerizagdo final do monémero.



Vazamento Rotacional Ver Rotomoldagem.

Velocidade de Injecéo

Viscoelastico

Volume Méaximo de
Injecéo

Zona de Alimentacao

Zona de
Transformacao

Volume de plastico descarregado por segundo através do bico de
injecdo durante um ciclo normal de injecdo. Ele depende do plastico
que esté sendo processado, da pressdo de injecéo, temperatura,
formato do molde e seu sistema de alimentacao, etc.

Estado de um corpo que € tanto elastico (obedece a lei de Hook)
como Viscoso (obedece a lei de Newton).

E 0 volume méaximo de pléstico que uma injetora pode injetar num
ciclo.

E a regido posterior do canhdo de uma injetora ou extrusora, onde 0
plastico a ser injetado é recolhido do reservatorio de matéria prima
(funil) pela rosca e encaminhado para a zona de transformagéo.

Porcdo do canhdo de uma extrusora ou injetora, imediatamente a
frente da zona de alimentagéo, onde ocorre a plastificagdo do
polimero.



